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Handsvetselektrod for
hardpalaggning
Elektrodklass
DIN 8555 :E1 - UM - 300

Handsvetselektrod for hardpalaggning
av ytor med intermetallisk slitning och
ythardning.

Mekaniska egenskaper och anvandningsomrade:

Basisk handsvetselektrod med bra svetsbarhet som ar avsedd for mediumharda och slitstarka hard-
palaggning pa tex stanger, jarnvagsrals, kugghjul, barhjul, axlar, véxelladsdelar, kopplingsanordningar.
Exceptionellt bra pd MN och Mo-legeringar med upptill 880 N/mm’ minimum strackgrans.

Svetsfogen ar mekaniskt bearbetningsbar. Bast resultat om arbetsstycket férvarms till 250-350°C.

Torkning: 300°C / 2 tim.

Typiska varden for svetsgodssammansattning i %:

c:0,15 Si:0,50 Mn:1,30 Cr:1,50
Mekaniska egenskaper:
Hardhet (HB) 280-330

Art.Nr: oxL Forpackning: Stromomrade: Stréom typ
[mm] [Kg.] [A] Svetslagen

96141920 3.25 x 350 10 st. 100-140
D.C.(+)
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