GELINS H 600

Handsvetselektrod for

hardpalaggning
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Handsvetselektrod for hardpalaggning
och ythardning.

Mekaniska egenskaper och anvandningsomrade:

Elektrodklass

DIN 8555

:E6 - UM - 60 P

En basisk handsvetselektrod som framst ar avsedd att anvandas for en sista lager svets pa hogresistent-
stal mot nétning pa entreprenadmaskiner och gruvmaskiner med slitdetaljer av Mn- stal avsedda for jord,
sten eller cement. Svetsmetallen ar valdigt motstandskraftig mot ndtning och slag. Svetsfogen ar i det
narmaste ej mekaniskt bearbetningsbar. Ypperlig for ythardning av slatterknivar, skoptander, skrapor och
mantlar. Flerlagers svetsning skall gj utforas da sprickmotstandet ar lagre pa grund av svetsmetallens
extrema hardhet.

Torkning: 300°C / 2 tim.

Typiska varden for svetsgodssammansattning i %:

c:.0,50 Si:1,10 Mn:0,50 Cr:7,50 Mo:1,00 V:1,00
Mekaniska egenskaper:
Hardhet (HRC) 56-59
Art.Nr: oxL Forpackning: Stromomrade: Stréom typ
[mm] [Kg.] [A] Svetslagen
96141921 3.25 x 350 10 st. 100-140
D.C.(+)
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