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GELINS R 316L GEL’"&

Handsvetselektrod for Rostfritt
Elektrodklass

TS 2716 EN1600 :E 19 12 3 LR 32

Rostfri syrafast rutil handsvetselektrod.

EN 1600 :tE1912 3 LR 32
DIN 8556 :E1912 3LR 23
AWS A5.4 :E 316 L- 16

1SO 3581 :E1912 3LR

Mekaniska egenskaper och anvandningsomrade:

En elektrod som framst anvands for att svetsa tankar, ror och utrustning tillverkad av CR-Ni-Mo laglegerat
kolstal som anvands inom livsmedel, textil, kemi och farg-industrier.
Svetsfogen ar syra och korrosionsfast, lampar sig val i temperaturer upp till +400°C.

Torkning: 300°C / 2 tim.

Typiska varden for svetsgodssammansattning i %:
C:0,03 Si:0,80 Mn:0,90 Cr:19,00 Ni:11,50

Mo:2,60

Rekommenderas for foljande stal:

X10 CrNiMoNb 18 12, X2 CrNiMo 18 14 3, X5 CrNiMo 17 13 3, X2 CrNiMo 17 13 2, X2 CrNiMoN
17 12 2, X5 NiMo 17 12 2, X5 CrNiMoTi 17 12 2, X6 CrNiMoNb 17 12 2, X2 CrNiMoN 17 13 3,
316 Cb, 316, 316L, 316 Ti.

Mekaniska egenskaper:

Stackgrans (N/mm?) min. 355
Brottgrans (N/mm?) 540-670
Slagseghet (ISO-V/+20°C) min. 47J
Forlagning (1,=5d,) (%) min. 30
Art.Nr: oxL Forpackning: Stromomrade: Stréom typ
[mm] [Kg.] [A] Svetslagen
96141909 2.50 x 300 10 st. 90-120
96141051 1,0 D.C.(+)
96141910 3.25 x 350 10 st. 110-160
96141052 1,0 A.C.
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