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Handsvetselektrod for Aluminium
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Mekaniska egenskaper och anvandningsomrade

Handsvetselektrod for svetsning EIeI;tsrodeass 108
e EN :R 4047 A
av aluminium. DIN1732  :EL -AlSi 12

AWS A5.13 :E 4047

Torkning: max. 150°C.

Typiska varden for svetsgodssammansattning i %:

Si:12,00 Mn:0,20 Al:Resterande

Rekommenderas for foljande stal:

G-AISi 10 Mg (3.2381)
G-AISi 12 (3.2581)

Mekaniska egenskaper:

Stackgrans (N/mm?) min. 80
Brottgrans (N/mm?) 180
Forlagning (1,=5d,) (%) min. 5

En kisellegerad handsvetselektrod som har utmarkta svetsegenskaper utan porbildning vid férbands- och
pasvetsning av aluminiumlegeringar av typ Alsi, AICuSiMn, AISiMg och AlZnMg. Speciellt utvecklad for
svetsning av gjutna eller pressade aluminiumlegeringar med kiselhalter éver 7%. Passar bra for olika
samman-fogningar mellan aluminium och aluminiumlegeringar exempelvis motorblock, vaxellador,
armaturer m.m. Elektroden skall svetsas vinkelratt mot arbetsstycket med kortast mdéjliga ljusbage, mao
sa nara arbetsstycket som mojligt. Vid godstjocklek >15 mm skall arbetsstycket férvarmas till 150-250°C.

Hardhet (HB) ~60
Art.Nr: oxL Forpackning: Stromomrade: Stréom typ
[mm] [Kg.] [A] Svetslagen
96141903 2.50 x 350 10 st. 40-70
96141904 3.25 x 450 10 st. 60-90 D'C'(+)
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