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GELINS SG-2 Sh®
MIG-Svetstrad fér o- och lag- gﬁklgh

legerade stal.

Forkopprad kisel-mangan-legerad Elektrodklass _

homogen svetstrad fér gasmetallbag- 1o B daas 40 o

svetsning med Co, eller blandgas. EN 440 :G3 Si 1
EN 1668 ‘W3 Si 1
DIN 8559 :SG 2
AWS A5.18 :ER 70 S-6

Mekaniska egenskaper och anvindningsomrade:
En svetstrad som ar skonspolad pa plastspole eller korg med god bagstabilitet vid lag strom och lite
stank. Den ar anpassad for svetsning i alla lagen pa stalplat med Co, eller Ar + Co,. Bagstabiliteten ar
bra pa ett brett stromomrade. Svetsning av olegerade och laglegerade staltyper. MIG-svetsning av
alla konstruktioner sasom bilplat, fordon, elapparater, batar, stalramar, rérdetaljer, tankar och alla
dimensioner av tunnplat.

Typiska véarden for svetsgodssammansattning i %:
C:0,08 Si:0,85 Mn:1,45

Rekommenderas for foljande stal:
St 37.3-52.3,50.2 - 70.2, HI, HIl, WStE 255, 17 Mn 4, 19 Mn6, St 35.0 - 52.0, 37.4 - 52.4,
St 35.8-45.8, A-E, AH - EH, StE, WStE 255, WSLE 255 - 420, GS 38 - 52

Mekaniska egenskaper: el E e
Stackgrans (N/mm’) min. 420 VDTUV, TSE, TL,
Brottgrans (N/mm’) ~ ~  540-640 ABS,GL, DNV, LRS,
S!fag§eghet (ISO-V/-30°C)  min. 47J BV, LR, MRS, ISCIR
Forlagning (1.=5d,) (%) min. 22
Art.Nr: oxL Forpackning: Stromomrade: Strom typ
[mm] [Kg.] Spoltyp: [A] Svetslagen
961410648 0,6 1,0 D-100 RND 30-100
961410646 5,0 D-200 RND
D.C.(+)

961410649 0,8 1,0 D-100 RND 60-200

961410647 5,0 D-200 RND

96141700 15,0 D-300 RND

96141701 1,0 15,0 D-300 RND 80-300

96141703 1,2 15,0 D-300 RND 120-380
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